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・商    号 ＭＫＮエンジニアリング株式会社

・代 表 者   代表取締役  宮崎 康竹

・創 業 ２０１８（平成３０）年 ８月 １５日

・認 可 機械器具設置工事業
愛媛県知事 許可（般－１） 第１８２７４号

 電気工事業

愛媛県知事 許可（般－５） 第１８２７４号

・所 在 地 〒799-0722 愛媛県 四国中央市 土居町北野甲1704番地1
   電話番号 ０８９６－２２－３８５６

ＦＡＸ番号 ０８９６－２２－３８５７
     E-Mail          info@mkne.co.jp

・資 本 金   ３００万円

・取引銀行    愛媛銀行・伊予銀行

会社概要

１



１． 各種プラント設備（製紙・化学・発電･鉄鋼 等）メンテナンス

２． 回転機器・発電設備・排水設備 機械等 メンテナンス

３． 各機器 据付工事

４． 現地機器補修（現地機械加工・現地溶射・現地溶接など）

５． 各種機械加工および各種部品製作（提携協力会社の施工）

６. 各種プラント電気計装工事

  ７.  その他一般電気工事

８． 製缶・配管工事（提携協力会社の施工）

９． 金属表面硬化処理（肉盛溶接・溶射・メッキ等）（提携協力会社の施工）

１０． 各種機器のメンテナンスに付随するエンジニアリング

１１． 各種機器の設備診断 及び 修理計画立案

１２． 各種機器の工事基準書・手順書・報告書の作成業務

１３． 職長教育・安全衛生責任者教育（資格：RST 大 第44135）

業務内容

２





 

 

Ｍ Ｋ Ｎ エ ン ジ ニ ア リ ン グ 株 式 会 社 

 

弊社主要お取引先 

■会社創業(2018年 8月 1日) 後の主たる顧客様（順位不同） 

    

 

  （商社様） 

 ・株式会社ヨネイ 

・株式会社 守谷商会 

 

（電力会社様） 

・四国電力株式会社 

 

（エンジニアリング会社様） 

・レイズネクスト株式会社 

・帝人エンジニアリング株式会社 

 ・王子エンジニアリング株式会社 神埼事業所 

 ・王子エンジニアリング株式会社 富岡事業所 

 ・王子エンジニアリング株式会社 日南事業所 

 ・王子エンジニアリング株式会社 米子事業所 

 ・新興動機械サービス株式会社 

 ・ヴェオリア・ジェネッツ株式会社 

 ・日本エア・リキード合同会社 

 ・中越テクノ株式会社 

 

（装置メーカー様） 

・バルメット株式会社 

 ・株式会社新浜ポンプ製作所 

 ・株式会社伊藤鐵工所 

 ・相川鉄工株式会社 

 ・川之江造機株式会社 

（エンドユーザー様） 

※商社・エンジニアリング会社からの発注を含む 

 ・日本製紙株式会社 八代工場 

 ・日本製紙株式会社 石巻工場 

 ・日本製紙株式会社 秋田工場 

 ・日本製紙株式会社 江津工場 

 ・日本製紙株式会社 岩沼工場  

 ・王子製紙株式会社 日南事業所 

 ・王子製紙株式会社 富岡事業所 

 ・三菱製紙株式会社 北上工場 

 ・北越コーポレーション株式会社 

 ・日本エア・リキード合同会社 

・日本ポリエチレン株式会社 

 ・三菱ケミカル株式会社 広島事業所 

 ・三菱ケミカル株式会社 大竹事業所 

 ・住友化学株式会社 

 ・住友金属鉱山株式会社 

 ・中越パルプ工業株式会社 高岡工場 

・中越パルプ工業株式会社 川内工場 

・日本製鉄株式会社 名古屋製油所 

・出光興産株式会社 愛知製油所 

 ・エネオス株式会社 川崎製油所 

 

 

 

 

 

 



業
務
内
容
の
御
説
明



【
一
般
設
備
】

片
吸
い
込
み
式
ポ
ン
プ

 整
備

両
吸
い
込
み
式
ポ
ン
プ

 整
備

縦
型
ポ
ン
プ

 整
備

多
段
ポ
ン

 プ
整
備

遠
心
分
離
機

 整
備

減
速
機

 整
備

遊
星
歯
車
減
速
機

 整
備

増
速
機

 整
備

オ
メ
ガ
ク
ラ
ッ
チ
変
速
機

 整
備

オ
イ
ル
フ
レ
ッ
ク
ス
変
速
機

 整
備

 
バ
イ
エ
ル
変
速

 機
整
備

 
サ
イ
ク
ロ
減
速
機

 整
備

 
タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ
ー
整
備

 
ナ
ッ
シ
ュ
ブ
ロ
ワ
ー
整
備

 
ル
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
ー
整
備

 
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
（
タ
ー
ボ
式
・
レ
ジ
プ
ロ
式
）

油
圧
シ
リ
ン
ダ
ー

 整
備

（
テ
ス
ト
ス
タ
ン
ト
支
給
の
場
合
は
耐
圧
テ
ス
ト
可
）

 
空
圧
シ
リ
ン
ダ
ー

 整
備

(テ
ス
ト
ス
タ
ン
ド
支
給
の
場
合
は
耐
圧
テ
ス
ト
可
）

 
フ
ァ
ン
整
備

 
コ
ン
ベ
ア
ー

 整
備

 
そ
の
他

一
般
機
器

 整
備

【
動
力
設
備
】

 フ
ァ
ン
整
備
（

ID
F
・

FD
F
・

G
R

Fな
ど
）

 
ス
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
ー
整
備

 
バ
イ
オ
マ
ス
ボ
イ
ラ
ー
燃
料
チ
ュ
ー
ブ
フ
ィ
ー
ダ
ー
整
備

（
チ
ッ
プ
・
バ
ー
ク
な
ど
）

石
炭
ミ
ル
整
備

 
石
炭
ミ
ル

ロ
ー
ラ
ー
磨
耗
部

肉
盛
復
元
補
修

 
石
炭
ミ
ル

ロ
ッ
ド
磨
耗
部

復
元
補
修

 
 石
炭
ク
ラ
ッ
シ
ャ
ー
整
備

ロ
ー
タ
リ
ー
フ
ィ
ー
ダ
ー
整
備

石
炭
ス
ク
リ
ー
ン
整
備

ボ
イ
ラ
ー
給
水
ポ
ン
プ
（
荏
原
製
・
酉
島
製
）

 
タ
ー
ビ
ン
補
機
整
備

（
主
油
ポ
ン
プ
な
ど
）

 
タ
ー
ビ
ン
整
備

（
協
力
事
業
所
と
合
同
で
施
工
）

 
重
油
噴
射
ポ
ン
プ

 （
2軸
・

3軸
ス
ク
リ
ュ
ー
ポ
ン
プ
）

施
工
可
能
リ
ス
ト
（

P
-1
）

【
動
力
設
備
及
び

排
水
設
備
】

ク
ー
リ
ン
グ
タ
ワ
ー

 整
備

及
び

駆
動
装
置
セ
ン
タ
ー
リ
ン
グ

パ
ド
ル
ミ
キ
サ
ー

 整
備

ア
ッ
シ
ュ
コ
ン
ベ
ア
ー

 整
備

曝
気
槽

整
備

（
エ
ア
レ
ー
タ
ー
な
ど
）

 
排
水
沈
槽

セ
ン
タ
ー
ド
ラ
イ
ブ
整
備
）

排
水
沈
層

レ
ー
キ
補
修

排
水
沈
層

レ
ー
キ
防
食
塗
装

排
水
沈
層

フ
ェ
ン
ス
補
修

排
水
沈
層

目
地
補
修

 
そ
の
他

ボ
イ
ラ
ー
設
備
・
排
水
設
備

【
そ
の
他

設
備
】

天
井
ク
レ
ー
ン
整
備

天
井
ク
レ
ー
ン
月
例
点
検

ジ
ブ
ク
レ
ー
ン
シ
ー
ブ
交
換

ジ
ブ
ク
レ
ー
ン
旋
回
装
置
整
備

ア
ン
ロ
ー
ダ
ー
ク
レ
ー
ン
シ
ー
ブ
交
換

ア
ン
ロ
ー
ダ
ー
ク
レ
ー
ン
旋
回
装
置
整
備

フ
ォ
ー
ク
リ
フ
ト
整
備

・
・・
・
・e

tc



①
一
般
ポ
ン
プ

遠
心
渦
巻
き
ポ
ン
プ
（
片
吸
込
み
タ
イ
プ
・
両
吸
込
み
タ
イ
プ
）の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

ま
た
、
縦
型
ポ
ン
プ
・
軸
流
ポ
ン
プ
等
の
各
種
ポ
ン
プ
を
整
備
し
ま
す
。

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

遠
心
渦
巻
き
ポ
ン
プ
（両
吸
込
み
タ
イ
プ
）

遠
心
渦
巻
き
ポ
ン
プ
（片
吸
込
み
タ
イ
プ
）

縦
型
ポ
ン
プ
（海
水
用
）

遠
心
渦
巻
き
ポ
ン
プ
（内
部
）

遠
心
渦
巻
き
ポ
ン
プ
（O

/H
）



②
高
圧
ポ
ン
プ

多
段
遠
心
ポ
ン
プ
・
高
速
単
段
遠
心
ポ
ン
プ
（
サ
ン
ダ
イ
ン
ポ
ン
プ
）
な
ど
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

※
一
部
メ
ー
カ
ー
機
器
に
関
し
て
は
契
約
の
都
合
上
、
施
工
で
き
ま
せ
ん
。

※
工
事
施
工
に
あ
た
り
、
一
部
の
機
器
は
メ
ー
カ
ー

SV
の
対
応
が
必
要
と
な
り
ま
す
。

高
圧
ポ
ン
プ
（両
軸
受
け
タ
イ
プ
）

高
圧
ポ
ン
プ
（ボ
イ
ラ
ー
給
水
用
）

高
速
単
段
遠
心
ポ
ン
プ

高
圧
ポ
ン
プ
（O

/H
）

ボ
イ
ラ
ー
給
水
ポ
ン
プ
（

O
/H
）

ボ
イ
ラ
ー
給
水
ポ
ン
プ
（イ
ン
ペ
ラ
ー
）



③
定
量
ポ
ン
プ

④
真
空
ポ
ン
プ

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

水
封
式
真
空
ポ
ン
プ
（Ｎ
Ａ
Ｓ
Ｈ
社
）

ピ
ス
ト
ン
式
定
量
ポ
ン
プ
・
ギ
ア
式
定
量
ポ
ン
プ
・
水
封
式
真
空
ポ
ン
プ
な
ど
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
ポ
ン
プ

水
封
式
真
空
ポ
ン
プ

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
ポ
ン
プ
（２
連
）

水
封
式
真
空
ポ
ン
プ
（内
部
）

ギ
ア
式
ポ
ン
プ
（
潤
滑
油
用
）



⑤
減
速
機
・増
速
機

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

ギ
ア
減
速
機
（
べ
ベ
ル
ギ
ア
）

歯
車
減
速
機
（各
種
）
お
よ
び
歯
車
増
速
機
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

ま
た
、
ギ
ア
モ
ー
タ
ー
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

ギ
ア
減
速
機
（３
段
）

ギ
ア
減
速
機
（３
段
）

ギ
ア
減
速
機
（
５
段
）

ギ
ア
減
速
機
（
ウ
ォ
ー
ム
）

ギ
ア
モ
ー
タ
ー
（減
速
機
部
）



⑥
遊
星
歯
車
減
速
機

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
ポ
ン
プ
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

遊
星
歯
車
減
速
機
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

遊
星
歯
車
減
速
機

遊
星
歯
車
減
速
機

遊
星
歯
車
減
速
機

遊
星
歯
車
減
速
ユ
ニ
ッ
ト

遊
星
歯
車
減
速
ユ
ニ
ッ
ト



⑦
変
速
機

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

バ
イ
エ
ル
変
速
機
・リ
ン
グ
コ
ー
ン
減
速
機
・
Ｄ
ＩＳ
Ｃ
Ｏ
変
速
機
・
オ
イ
ル
フ
レ
ッ
ク
ス
変
速
機
・

オ
メ
ガ
ク
ラ
ッ
チ
変
速
機
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

バ
イ
エ
ル
変
速
機

バ
イ
エ
ル
変
速
機
（内
部
）

バ
イ
エ
ル
変
速
機
（内
部
）

リ
ン
グ
コ
ー
ン
変
速
機

Ｄ
ＩＳ
Ｃ
Ｏ
変
速
機

オ
イ
ル
フ
レ
ッ
ク
ス
変
速
機



⑧
フ
ァ
ン

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

各
種
フ
ァ
ン
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

ボ
イ
ラ
ー
用
誘
引
フ
ァ
ン

(I
D

F)

な
お
、
官
庁
検
査
等
の
整
備
点
検
報
告
書
の
作
成
も
実
施
出
来
ま
す
。

※
整
備
点
検
報
告
書
は
御
客
様
指
定
フ
ォ
ー
ム
ま
た
は
当
社
規
定
フ
ォ
ー
ム
に
て
作
成
致
し
ま
す
。

ボ
イ
ラ
ー
用
押
込
フ
ァ
ン

(F
D

F
)

ボ
イ
ラ
ー
用
押
込
フ
ァ
ン

(F
D

F
)

フ
ァ
ン
（両
羽
根
タ
イ
プ
）

フ
ァ
ン

フ
ァ
ン



⑨
ブ
ロ
ワ

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

ル
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
（
２
枚
葉
タ
イ
プ
・３
枚
葉
タ
イ
プ
）や
タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ
等
の
各
種
ブ
ロ
ワ
整
備
を

実
施
し
ま
す
。

ル
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
（３
枚
葉
タ
イ
プ
）

ル
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
（内
部
）

ル
ー
ツ
ブ
ロ
ワ
（
ロ
ー
タ
ー
）

タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ

タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ
（内
部
）

タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ
（軸
受
け
）



⑩
圧
縮
機
（コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
）

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

レ
シ
プ
ロ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
・タ
ー
ボ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
等
の
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

レ
シ
プ
ロ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー

※
工
事
施
工
に
あ
た
り
、
一
部
の
機
器
は
メ
ー
カ
ー

SV
の
対
応
が
必
要
と
な
り
ま
す
。

レ
シ
プ
ロ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
（圧
縮
機
）

レ
シ
プ
ロ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
（圧
縮
機
）

レ
シ
プ
ロ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー

タ
ー
ボ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー

タ
ー
ボ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー



⑪
そ
の
他

装
置
・機
器

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

当
社
で
は
前
頁
に
御
紹
介
し
ま
し
た
以
外
に
も
、
様
々
な
回
転
機
器
（
設
備
）
を
整
備
し
ま
す
。

ジ
ブ
ク
レ
ー
ン

施
工
可
能
機
器
に
つ
き
ま
し
て
は
別
途
御
相
談
下
さ
い
。

石
炭
ク
ラ
ッ
シ
ャ
ー

水
力
発
電
タ
ー
ビ
ン

油
圧
シ
リ
ン
ダ
ー
（テ
レ
ス
コ
ピ
ッ
ク
型
）

遠
心
分
離
機

フ
ォ
ー
ク
リ
フ
ト
（旋
回

B
rg
）



⑫
製
紙
プ
ラ
ン
ト
設
備

整
備
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（
一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
整
備
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

当
社
技
術
の
基
盤
は
長
年
に
渡
る
製
紙
プ
ラ
ン
ト
設
備
の
整
備
か
ら
培
っ
た
技
術
・技
能
・
知
識

で
す
。

パ
ル
プ
製
造
・
古
紙
・原
質
・
調
成
・
抄
紙
・製
薬
・
排
水
・
発
電
な
ど
の
製
紙
プ
ラ
ン
ト
設
備
の

整
備
や
補
修
（改
造
を
含
む
）を
実
施
し
ま
す
。

※
製
紙
プ
ラ
ン
ト
設
備

整
備
可
能
リ
ス
ト
は
次
頁
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

シ
ン
グ
ル
デ
ィ
ス
ク
レ
フ
ァ
イ
ナ
ー

ダ
ブ
ル
デ
ィ
ス
ク
レ
フ
ァ
イ
ナ
ー

抄
紙
機

サ
ク
シ
ョ
ン
ロ
ー
ル

パ
ル
パ
ー

排
水
沈
層
セ
ン
タ
ー
ド
ラ
イ
ブ

ロ
ー
タ
リ
ー
キ
ル
ン

連
続
蒸
解
釜
ボ
ト
ム
デ
バ
イ
ス

連
続
蒸
解
釜
ト
ッ
プ
デ
バ
イ
ス



製
紙
・加
工
（
紙
）
・化
学
・
食
品
・
製
鐵
・発
電
な
ど
の
各
種
プ
ラ
ン
ト
・工
場
へ
機
器
・
装
置
の

据
付
工
事
を
実
施
し
ま
す
。

（２
）
各
種
機
器

据
付
工
事

据
付
工
事
に
あ
た
り
、
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
（一
般
）
を
基
に
整
備
を
実
施
し
ま
す
。

※
別
紙
据
付
手
順
書
お
よ
び
基
準
書
を
参
照
し
て
下
さ
い
。

タ
ー
ボ
ブ
ロ
ワ
ー
据
付
工
事

抄
紙

(原
質
設
備
）据
付
工
事

ポ
ン
プ
据
付
工
事

タ
ン
ク
据
付
工
事

プ
ラ
ン
ト
建
設
工
事

タ
ー
ボ
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
ー
工
事



大
型
機
器
の
軸
受
け
部
な
ど
が
損
傷
し
機
械
加
工
補
修
が
必
要
な
場
合
、
機
器
（
部
品
）を

搬
出
せ
ず
に
現
地
（
現
場
）
で
肉
盛
溶
接
（溶
射
）
及
び

機
械
加
工
を
実
施
し
ま
す
。

（３
）
大
型
機
器
の
現
地
機
械
加
工

こ
れ
に
よ
り
、
機
器
を
搬
出
す
る
工
程
を
削
除
し
、
工
程
短
縮
・
コ
ス
ト
削
減
に
貢
献
し
ま
す
。

【
現
地
補
修
メ
ニ
ュ
ー
】

  ①
旋
盤
加
工

 ②
キ
ー
加
工
（幅
に
制
限
が
あ
り
ま
す
。
）

 
③

ボ
ー
リ
ン
グ
穴
加
工

 ④
 現
地
溶
射
補
修

 
⑤

 
肉
盛
溶
接
補
修

現
地
旋
盤
加
工
機

現
地
ボ
ー
リ
ン
グ
加
工
機

現
地

設
置
状
況

ボ
ー
リ
ン
グ
加
工
完
了

ジ
ャ
ー
ナ
ル
補
修
前

補
修
完
了

ジ
ャ
ー
ナ
ル
補
修
前

補
修
完
了



機
器
・設
備
を
分
解
お
よ
び
調
査
を
実
施
し
ま
す
。

（４
）
機
器
・設
備

分
解
調
査

【
調
査
手
順
】

  ①
機
器
分
解
及
び
各
部
調
整
値
計
測

→
②
各
部
品
ス
ケ
ッ
チ

→
③
消
耗
部
品
抽
出

→

 ⑤
各
部
品

図
面
化
（仮
）

→
⑥
機
器
組
立

→
⑦
交
換
機
器
の
分
解
及
び
部
品
破
壊
検
査

→

 ⑧
各
部
品

改
善
立
案

→
⑨
各
部
品

図
面
化
（完
了
）

→
⑩
整
備
基
準
書
作
成

機
器
の
詳
細
を
把
握
す
る
事
で
、
保
全
性
（整
備
・
部
品
調
達
）
を
向
上
さ
せ
る
事
が
可
能
で
す
。

（調
査
例
）

ド
イ
ツ
製
遊
星
歯
車
減
速
機



機
器
の
各
部
品
を
製
作
し
ま
す
。
製
作
に
あ
た
り
、
材
料
の
調
達
・機
械
加
工
・表
面

処
理
な
ど
の
工
程
を
実
施
し
ま
す
。

（５
）
機
器
部
品
製
作

抄
紙
機
ド
ラ
イ
ヤ
ー
駆
動
ギ
ア

製
作
図
面
が
無
い
場
合
は
部
品
測
定
・破
壊
検
査
（材
質
・
熱
処
理
な
ど
）・
公
差
（一
般
）

等
を
考
慮
し
、
同
等
品
の
製
作
を
実
施
し
ま
す
。

（部
品
製
作
例
）

レ
フ
ァ
イ
ナ
ー
シ
ャ
フ
ト

金
属
分
析

定
量
分
析
表

表
面
硬
化
処
理
調
査
硬
度
測
定
表

石
炭
ミ
ル

ウ
ォ
ー
ム
軸

ウ
ォ
ー
ム
減
速
機
ギ
ア

※
1
製
作
に
あ
た
り
、
当
社
が
エ
ン
ジ
ニ
ア
リ
ン
グ
し
当
社
協
力
事
業
所
に
て
製
作
し
ま
す
。

※
2
製
作
不
可
能
な
製
品
が
あ
り
ま
す
。



損
傷
し
た
各
部
品
（部
分
）
を
補
修
し
ま
す
。

（６
）
機
器
部
品
補
修
（復
元
）

（部
品
補
修
例
）

ジ
ャ
ー
ナ
ル
入
替
補
修

※
1
補
修
に
あ
た
り
、
当
社
が
エ
ン
ジ
ニ
ア
リ
ン
グ
し
当
社
協
力
事
業
所
に
て
製
作
し
ま
す
。

※
2
補
修
不
可
能
な
製
品
が
あ
り
ま
す
。

部
品
（部
分
）
の
補
修
に
あ
た
り
、
損
傷
状
態
を
考
慮
し
補
修
方
法
を
立
案
し
ま
す
。 肉
盛
溶
接
補
修

金
属
溶
射
補
修

Ｈ
C

rメ
ッ
キ
補
修

ロ
ー
ル
面
摩
耗
へ
の
補
修

ロ
ー
ル
面
Ｈ

C
rメ
ッ
キ
補
修

ジ
ャ
ー
ナ
ル
摩
耗

B
rg
取
付
部

摩
耗

B
rg
取
付
部
摩
耗
へ
の
補
修

B
rg
取
付
部
摩
耗
へ
の
補
修

ロ
ー
ル
面
金
属
溶
射
補
修



【測
定
関
係
】

（Ａ
）
レ
ー
ザ
ー
式
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
測
定
器

：カ
ッ
プ
リ
ン
グ
用

回
転
機
器
の
セ
ン
タ
リ
ン
グ
精
度
向
上
を
目
的
に
レ
ー
ザ
ー
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
法
を
実
施
し
ま
す
。

レ
ー
ザ
ー
光
線
と
受
信
器
で
計
算
さ
れ
た
軸
芯
の
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
値
で
あ
る
事
や
測
定
点
が
非
接
触

の
た
め
、
カ
ッ
プ
リ
ン
グ
表
面
を
接
触
測
定
と
す
る
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
測
定
で
懸
念
さ
れ
る
表
面
精

度
に
よ
る
測
定
値
誤
差
や
ゲ
ー
ジ
の
重
力
垂
れ
を
軽
減
し
ま
す
。

な
お
、
大
型
回
転
機
器
・カ
ッ
プ
リ
ン
グ
間
の
距
離
が
長
い
機
器
・
ホ
ッ
ト
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
を
要
す
る

機
器
な
ど
の
セ
ン
タ
ー
リ
ン
グ
に
も
最
適
で
す
。



【測
定
関
係
】

（Ｂ
）
レ
ー
ザ
ー
式
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
測
定
器

：プ
ー
リ
ー
用

レ
ー
ザ
ー
光
線
と
受
信
器
で
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
値
を
測
定
し
ま
す
。

測
定
値
は

偏
芯
（プ
ー
リ
ー
の
出
入
り
）
と
偏
角
（
プ
ー
リ
ー
の
平
行
度
）を
表
示
し
ま
す
。

従
来
の
プ
ー
リ
ー
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
測
定
で
使
用
し
て
い
る
ス
ト
レ
ー
ト
エ
ッ
ジ
や
糸
で
の
測
定
と

比
較
し
、
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
精
度
の
向
上
と
ミ
ス
ア
ラ
イ
メ
ン
ト
値
を
数
値
化
で
き
ま
す
。



【測
定
関
係
】

（Ｃ
）
フ
ィ
ー
ル
ド
バ
ラ
ン
ス
測
定
器

当
機
器
で
回
転
機
器
の
動
バ
ラ
ン
ス
測
定
を
実
施
し
ま
す
。

ま
た
、
測
定
器
で
は
ア
ン
バ
ラ
ン
ス
重
量
計
算
と
角
度
（
ア
ン
バ
ラ
ン
ス
位
置
）を
算
出
し
ま
す
。

こ
れ
に
よ
り
、
オ
ン
マ
シ
ン
上
で
バ
ラ
ン
ス
修
正
が
実
施
で
き
ま
す
。

※
1
機
器
に
よ
っ
て
は
バ
ラ
ン
ス
修
正
が
で
き
ま
せ
ん
。

※
2
バ
ラ
ン
ス
測
定
は
片
面
バ
ラ
ン
ス
値
と
な
り
ま
す
。

修
正
前
各
種
振
動
値

振
幅

４
４
　
μ
ｍ

３
４
　
μ
ｍ

Ｖ
（
垂
直
）

０
．
８
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.0
8
G
）

４
．
８
　
c
m
/
s

７
１
　
μ
ｍ

０
．
７
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.0
7
G
）

３
．
７
　
c
m
/
s

A
（
軸
方
向
）

Ｖ
Ｅ
Ｌ

D
IS
P

測
定
箇
所

Ａ
Ｃ
Ｃ

①

方
向

加
速
度

速
度

Ｈ
（
水
平
）

１
．
７
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.1
7
G
）

２
．
４
　
c
m
/
s

Ｖ
Ｅ
Ｌ

D
IS
P

１
．
６
　
c
m
/
s

９
　
μ
ｍ

０
．
８
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.0
8
G
）

４
．
５
　
c
m
/
s

５
１
　
μ
ｍ

速
度

振
幅

１
．
２
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.1
2
G
）

３
．
２
　
c
m
/
s

２
９
　
μ
ｍ

A
（
軸
方
向
）

０
．
８
　
ｍ
／
ｓ
２
　
（
0
.0
8
G
）

Ｖ
（
垂
直
）

Ｈ
（
水
平
）

①

方
向

測
定
箇
所

Ａ
Ｃ
Ｃ

加
速
度

修
正
後
各
種
振
動
値

フ
ィ
ー
ル
ド
バ
ラ
ン
ス
調
整
に
て
振
動
値
の
減
少
と
な
り
ま
し
た
。

特
に
ア
ン
バ
ラ
ン
ス
時
に
発
生
す
る
平
行
方
向
の
振
動
（速
度
・
振
幅
）が
減
少
。

速
度
振
動
値

１
．
６

cm
/s
－
３
３
．
３
％

振
幅
振
動
値

９
．
０
μ
m

  －
７
３
．
５
％



【測
定
関
係
】

（Ｄ
）
Ｆ
Ｆ
Ｔ
解
析
・設
備
診
断
器

当
機
器
で
回
転
機
器
の
振
動
測
定
を
実
施
し
ま
す
。

ま
た
、
測
定
器
で
は
設
備
診
断
（
絶
対
値
評
価
）
（
精
密
診
断
）
が
可
能
で
す
。

※
1
精
密
診
断
に
は
事
前
に
機
器

D
at

aの
入
力
が
必
要
と
な
り
ま
す
。

【測
定
種
類
】

・加
速
度

(A
C

C
)

・速
度
（V

E
L

)
・変
位

(D
IS

P
)

・速
度
振
動
評
価

・機
器
振
動
診
断

・ベ
ア
リ
ン
グ
精
密
診
断

・そ
の
他
診
断

振
動
測
定
（設
備
診
断
）
報
告
書






















